Nozzle tabel

De slagkracht is bepalend voor Hogedrukreiniging en

bestaat uit 4 factoren.

Watervolume Waterdruk

Lage slagkracht

Hoge oppervlakte

Sproeihoek

Kleinere oppervlakte

Sproeiafstand

Hoge slagkracht

De juiste keuze van het mondstuk is cruciaal voor de prestatie en
probleemloze werking van het HD-apparaat:

Te kleine nozzle = apparaat schakelt continu naar bypass of uit.
Te groot mondstuk = apparaat presteert niet goed (minder druk).
Hoe kies ik het juiste mondstuk?

Voorwaarde: de druk in bar en het volume in | / min van het apparaat
moeten bekend zijn, bijv. B. 15 I/min (900 l/uur) - 150bar.

1. In de eerste regel (druk in bar) ga ik naar kolom "150".
2. In de kolom "150" ga ik naar de regel "15.2". Dit komt het dichtst in
de buurt van de 15 | / min die ik zocht.
3. Inregel "15.2" ga ik naar links naar de eerste kolom en ontmoet
"055".
4. Dus ik heb een mondstuk nodig met de maat "055".

5. Op www.hogedruktechniek.nl selecteer ik het type spuitmond en de
spuithoek. Meer informatie zie link: Nozzles en vuilfrezen

Capaciteit in I/min afhankelijk van de druk in bar
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E\W‘;E\jg Pressure in bar

s 3 10 20 30 40 50 60 70 80 920 100 110
(D) [@)* = = = = = = = E = = (< =

01 0.59 04 0.7 1.0 13 14 16 17 1.8 20 2.1 22 23

015 0.71 06 1.0 15 1.8 2.1 24 26 28 30 32 34 36

02 0.84 0.8 14 2 25 28 32 35 37 40 42 45 47

025 0.94 1.0 16 25 3. 35 4.0 43 47 5.0 53 56 59

03 1.03 12 20 3.1 37 43 48 53 5.7 6.1 63 6.8 7.1

035 1.10 14 25 36 42 49 5.5 6.0 6.5 70 74 78 8.2

04 1.21 16 28 41 5.2 59 6.6 73 7.8 84 89 94 98

045 1.26 18 3.1 45 55 6.4 7.1 78 84 9.0 96 102 10.5
05 133 20 35 5.1 6.2 7.1 8.0 8.7 94 100 107 1.3 1.8
055 139 22 3.7 56 6.8 7.8 8.7 96 103 11 1.8 124 13.0
06 1.46 24 4.1 6.1 7.4 86 9.6 104 13 121 128 136 143
065 1.52 26 43 6.6 8.0 93 104 13 123 132 14.0 147 154
07 1.57 28 50 7.1 8.6 100 1.2 122 132 14.1 15.0 15.8 16.6
075 1.63 30 53 76 93 10.7 120 131 142 15.2 16.1 16.9 17.7
08 1.68 32 56 82 9.8 1.3 127 14.0 15.1 16.1 171 18.0 189
085 1.73 34 6 8.7 104 121 135 14.8 16.0 171 18.1 19.1 20.0
09 1.78 36 6.5 9.2 1.1 128 143 157 17.0 180 192 20.2 212
10 1.88 39 7.0 10.2 123 142 16.0 17.4 189 20.1 214 225 236
1 1.96 43 7.8 1.2 134 155 17.3 19.0 20.5 220 233 245 25.7
12 2.05 47 84 123 146 16.9 189 208 224 240 25.4 26.8 28.1

13 2.13 5.1 95 133 159 183 205 225 243 260 275 29.0 304
14 2.21 55 102 143 171 19.7 22,1 242 26.1 280 29.6 313 328
15 2.30 59 108 153 185 213 239 26.1 283 30.2 32.1 338 35.3
20 2.66 7.9 14 20.5 24.7 285 319 349 37.8 403 427 45.1 472
30 3.25 1.8 211 31.0 37.0 427 478 524 56.6 60.5 64.2 67.6 70.9
40 3.76 158 280 410 494 57.0 63.7 69.8 75.4 80.7 85.5 90.2 94.6
50 4,28 19.7 353 51.0 61.50 71.00 80.00 87.00 94,50 102.50 107.00 112.50 118.00



http://www.hogedruktechniek.nl/
https://hogedruktechniek.nl/producten/hogedruk-lagedruk-accessoires/nozzles-en-vuilfrezen/

““W"‘\ﬂg Pressure in bar
s 120 130 140 150 160 175 200 225 250 300 400 500
) 2 = = = = = = = = = (< (<] (<]
01 059 24 25 26 27 28 29 3.1 33 35 38 44 49
015 071 3.7 38 40 4.2 43 45 48 5.1 54 59 6.7 75
02 0.84 48 50 53 54 56 59 63 67 7.0 77 89 9.9
025 0.94 6.1 64 6.6 6.9 7.1 7.5 8.0 8.5 9.0 99 114 12.7
03 1.03 74 7.7 80 83 86 9.0 96 102 107 18 135 15.1
035 1.10 8.6 89 92 9.5 9.8 103 1.0 1.7 123 138 15.5 17.8
04 121 103 107 M. 115 119 124 133 14.1 1438 163 187 209
045 1.26 109 114 11.8 122 126 13.2 14.1 15.0 158 174 19.9 223
05 133 124 129 134 138 143 149 160 169 17.9 197 226 253
055 1.39 136 14.1 14.7 15.2 15.7 164 17.5 186 196 217 25.0 28.0
06 1.46 149 155 160 167 17.2 180 19.2 204 215 237 271 303
065 152 16.1 168 174 180 186 194 208 220 232 256 293 327
07 157 17.3 180 187 193 200 209 223 237 250 27.1 313 35.0
075 1.63 185 193 200 207 214 224 239 253 267 294 337 377
08 1.68 19.7 205 213 220 228 238 255 27.0 285 314 359 402
085 1.73 209 218 226 234 24.1 253 27.0 286 302 345 398 445
09 178 22.1 230 239 247 255 267 286 303 319 35.1 402 450
10 1.88 246 256 266 276 285 298 318 337 356 392 449 50.2
1 1.96 269 280 29.1 30.1 311 325 347 36.8 388 434 50.1 56.0
12 2.05 294 306 317 328 339 354 379 402 424 467 534 59.8
13 213 318 331 344 356 36.7 384 411 436 459 50.5 57.8 64.7
14 221 342 356 370 383 395 M4 443 469 494 550 63.5 710
15 230 369 384 399 413 426 446 477 506 533 58.7 67.2 75.2
20 2,66 493 513 53.2 55.1 56.9 59.5 636 67.5 711 7822 89.6 100.0
30 3.25 740 77. 80.0 828 855 89.4 956 101.0 107.0 1180 149.0 151.0
40 3.76 98.8 103.0 107.0 1100 114.0 119.0 127.0 1350 143.0 157.0 1980 202.0
50 4,28 123.00 128,00 133.00 13800 142,50 149.00 159.00 168.50 178.00 19600 | | 22450 | | 251.00
Sproeibreedte afhankelijk van spuithoek en afstand
Hoek Afstand in cm
° 1 2 3 5 7 10 20 30 50 70 100
5° 0,09 017 0,26 0,44 0,61 0,87 1,75 2,62 4,37 6,11 8,73
Sproei 10° 0,17 035 0,52 0,87 1,22 1,75 3,50 5,25 875 12,25 17,50
Hoek o |15° 0,26 053 0,79 1,32 1,84 2,63 5,27 7,90 13,17 18,43 26,33
;% 20° 0,35 071 1,06 1,76 2,47 3,53 7,05 10,58 17,63 24,69 35,27
g |25° 044 0,89 1,33 2,22 3,10 443 8,87 13,30 22,17 31,04 44,34
a |40° 073 1,46 2,18 3,64 5,10 7,28 14,56 21,84 36,40 50,96 72,79
65° 1,27 2,55 3,82 6,37 8,92 12,74 25,48 38,22 63,71 89,19 127,41
_ 80° 1,68 3,36 5,03 8,39 11,75 16,78 33,56 50,35 83,01 117,47 167,82
Sproeibreedte 110° 2,86 571 8,57 14,28 19,99 28,56 57,13 85,69 142,81 199,94 285,63

* boringdiameter in mm
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